Schéma circuit hydraulique
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Schéma circuit hydraulique

Capacité max 108 (59.5 + 48.5) litres/m 2200 rpm -
CHARGEUSE

Pression réglage chargeur 230 bar

Pression réglage hydroguidel75 bar

POS. DESIGNATION

1 POMPE HYDROSTATIQUE (A4VG 90DA)

2 MOTEUR HYDROSTATIQUE (A6VM 80EZ)

2A MOTEUR HYDROSTATIQUE (A6VM 107HA)
RADIATEUR COMPLET

4 SOUPAPE UNIDIRECTIONNELLE
FILTRE HUILE HYDRAULIQUE

6 DISTRIBUTEUR 2 SECTIONS

6A DISTRIBUTEUR 3 SECTIONS

7 SOUPAPE D’ETRANGLEMENT

8 HYDROGUIDE

9 MANIPULATEUR (HC-RLC 1385)

10 POMPE FREINS AVEC SERVOCOMMANDE

11 ACCUMULATEUR

12 SOUPAPE UNIDIRECTIONNELLE

13 SOUPAPE ELECTRIQUE

14 SOUPAPE INCH - PEDAL






